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PLIEGO DE CLAUSULAS TECNICAS, QUE HA DE REGIR EN LA
CONTRATACION POR PROCEDIMIENTO ABIERTO DEL SERVICIO
DE APROVISIONAMIENTO DE MATERIAL HIDRAULICO
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1. OBJETO

El objeto del presente pliego es establecer las prescripciones técnicas gue regularan las
condiciones del contrato de "Aprovisionamiento de material hidraulico™ de la empresa
COMPANYIA D'AIGUES DE SABADELL, SA (en lo sucesivo, "LA EMPRESA"), durante
el periodo de vigencia del mismo.

El contrato se ejec:utara de acuerdo con sus propios términos y sus documentos Anexos,
asi como con lo estipulado en el Pliego de Clausulas Administrativas, el presente Pliego
de Prescripciones Técnicas y las Normativas sin gue el adjudicatario pueda ser eximido
de |a obligacién de su cumplimiento por desconogimiento o falta de informacion.

2. AMBITO GEOGRAFICO

El ambito geografico en el que se realizara la entrega de los materiales se extiende a la
totalidad de los municipios en los que LA EMPRESA gestiona los servicios de
abastecimiento y/o saneamiento. '

De manera general, las entregas de material se efectuaran en los almacenes indicados
en el Anexo |l del Pliego de Prescripciones Técnicas (en adelante PPT). No obstante,
en el caso de obras singulares, el proveedor vendra obligado a realizar las entregas en
las localizaciones donde tengan lugar dichas obras; de ahi que el ambito geografico
abarque la totalidad de municipios en los que presta su servicio. Si en algun momento
dicho ambito se viera ampliado, por la incorporacion de alguna nueva localidad al &mbito
de gestiéh de, el proveedor debera, en caso de necesidad, realizar también las entregas
correspondientes en dichas localidades, Asi mismo, se podra requerir la entrega de
materiales en aguellas poblaciones en las que, a pesar de no prestar el servicio, existan
instalaciones sobre las que debiera actuar.

3. CONDICIONES GENERALES DEL SUMINISTRO.

CARACTERISTICAS Y CALIDADES DE LOS MATERIALES

Todos los materiales a suministrar deberan ser totalmente nuevos no aceptandose
ofertas que incluyan materiales de segunda mano. Los articulos deberan cumplir todas
las disposiciones vigentes sobre |la materia y las sucesivas que se publiquen durante
el transcurso del contrato. En particular, todos los articulos deberan reunir las
condiciones de seguridad que especificamente se establezcan de acuerdo con la
legislacion vigente. .

Todos los materiales seran de primera calidad y deberan cumplir las especificaciones
técnicas de la actual normativa AENOR en vigor que les sea de aplicacion o en la EN,
asi como las que se deriven de cualquier otra, debiendo justificar este cumplimiento en
cualguier momento a peticion de LA EMPRESA. '
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SUMINISTROS DE MATERIAL DE CARACTER HABITUAL.

Se considera material de cardcter habitual todo aquel que esta incluido en el Anexo |
PPT.

Para este tipo de materiales, el personal de LA EMPRESA realizara la correspondiente
solicitud de pedido via fax o correo electronico. El adjudicatario se compromete a
suministrar, en un plazo maximo de 24h-48h.

SUMINISTROS DE MATERIAL DE CARACTER NO HABITUAL.

Se considera material de caracter no habitual todo aquel que no esta incluido en el
Anexo | del PPT.

Para este tipo de materiales, el personal de LA EMPRESA realizara la correspondiente
solicitud de oferta via fax o correo electrénico. El adjudicatario se compromete a
responder, en un plazo méaximo de 24h-48h, indicando el plazo de entrega y el precio.

LA EMPRESA valorara si el precio y los plazos de entrega son adecuados y, en caso
de no ser asi, podra solicitar otras ofertas a terceros, no teniendo en este caso obligacion
alguna de adquirir estos materiales al contratista. Si el precio y los plazos son
adecuados, conforme a las necesidades de servicio de LA EMPRESA se comunicara al
contratista la aceptacion de |a oferta.

SUMINISTROS DE CARACTER URGENTE

El proveedor se compromete a atender suministros de caracter urgente que por
necesidades de LA EMPRESA que pudieran producirse con el siguiente compromiso de
plazos de entrega: '

1. Para materiales que se encuentren incluidoes dentro del Anexo | del PPT, el
proveedor se compromete a atender las urgencias que pudieran producirse en un plazo
maximo de 24 horas.

2. Para otros materiales no incluidos en el Anexo | del PPT el proveedor no tendra
compromiso de entrega urgente.

En el caso de los suministros de caracter urgente de los previstos en el punto 1 anterior,
los costes derivados del transporte de envio urgente que pudieran producirse seran
siempre de cuenta del proveedor. :
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DEVOLUCION DE SOBRANTES DE MATERIALES

El proveedor vendra obligado a aceptar devoluciones de sobrantes de material
entregado a LA EMPRESA, sin coste adicional para esta, siempre que se cumplan
simultaneamente las siguientes dos condiciones:

- Que los materiales que pretend.a devolver hayan sido entregados por el proveedor
dentro del periodo de los 6 meses anterior a la fecha de devolucion.

- Que el material que se pretende devolver no haya sido usado ni se encuentre
dafiado.

En el caso de devoluciones de sobrantes de materiales, sera de cuenta de LA
EMPRESA los costes de depreciacion que el material hubiera podido sufrir asi como los
costes por portes incurridos pur devoluciones directas a fabricantes. No obstante lo
anterior, - ambas partes se comprometen a’ optimizar los costes derivados de las
devoluciones por sobrantes de material.

Mo sera aplicable lo anterior a las devoluciones por mercancia defectuosa o por
incidencias del suministro no imputables a LA EMPRESA los cuales seran de cuenta en
todo momento del proveedor. '

4.ACUERDOS E INDICADORES DE NIVEL DE SERVICIO

PLAZO DE ENTREGA: El material se entregara segun lo dispuesto en la clausula 3 de
PPT y/o en el plazo indicado en |a oferta correspondiente.

HORARIO DE ENTREGA: Para las entregas de materiales que se encuentren incluidos
dentro del Anexo | del PPT, se pactaran ventanas horarias
especificas. En cualquier caso, siempre incluidas entre las 8:00 y
las 14.00 horas.

El proveedor incluird un servicio de atencion especial 24 horas
para aquellas circunstancias gue lo requieran, comprometiendose
a atender los pedidos urgentes de material y realizando la entrega
en el menor plazo posible.

En caso de obras se acordara un horario especifico.

INDICADORES DE NIVEL DE SERVICIO

El adjudicatario debera garantizar, con periodicidad mensual, los siguientes indicadores
de nivel de servicio:
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Productos / Servicio: Se refiere a la calidad del producto o
servicio,

Se define como el numero de calidad producto o servicio / numero -
de pedidos del periodo anual.

(ii) Administracién: Se refiere a la calidad de la gestion

administrativa (errores en facturas, albaranes u ofra
documentacion necesaria).

Se define como el cociente entre el niumero de reclamaciones
administrativas / nimero facturas del periodo anual.

La puntuacion de los ratios seguira el siguiente baremo:

Ratio =0,02 = 10 puntos

Ratio entre 0,02 y 0,05 = 7,5 puntos
Fatio entre 0,05 y 0,14 = 5 puntos
Ratio =0,14 = 2,5 puntos

La puntuacion de Reclamaciones sera: 0,70 * puntos del ratio producto/servicio
+ 0,30 * puntos del ratio de administracion.

2.- Nivel de servicio:

Definicién del grado de cumplimiento de los plazos de entrega por el proveedor.

Se calculara la desviacion sobre la media del plazo confirmado de entrega.

Segun la desviacion (en dias), la puntuacion sera la siguiente:

de 0 a 2 dias: 10 puntos
de 3 a 5 dias: 7,5 puntos
de 6 a 10 dias: 5 puntos

- =10 dias: 0 puntos

Con el fin de favorecer el desarrollo del presente contrato, canalizar las relaciones

derivadas del mismo,

supervisar el seguimiento de la relacion entre LA EMPRESA v el

proveedor, y resolver cualquier incidencia o conflicto, las partes se reuniran en las
instalaciones de LA EMPRESA con periodicidad minima trimestral. En las reuniones de
seguimiento se trataran entre otros asuntos los siguientes:
« Seguimiento de los indicadores de Nivel de Servicio establecidos en este Pliego.
« Andlisis de las incidencias y reclamaciones habidas en la prestacion del servicio.
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» Cualquier necesidad propuesta por LA EMPRESA o tema especifico que ambas
partes consideren oportuno. '

» El proveedor emitird, previamente a cada reunion, un informe que contendra los
valores de nivel de servicio, la enumeracién de los hechos mas destacables y la
informacion de tipo estadistico que previamente se haya considerado oportuna.

5. DOCUMENTACION TECNICA

El proveedor se compromete a:

- Atender las solicitudes de catalogos de fabricante y demas consultas
técnicas que realice sobre los materiales objeto de este contrato.

- Comunicar las novedades tecnicas de aquellos fabricantes de
materiales objeto del contrato.

- Proporcionar un catdlogo digital con todas las referencias incluidas en
los almacenes con un plazo maximo de 2 meses a contar desde el inicio
del contrato.

6. NORMATIVA APLICABLE A LOS MATERIALES Y ESPECIFICACIONES
TECNICAS POR FAMILIA DE MATERIALES.

Para los contadores, las caracteristicas se detallan en el Anexo Il del PPT:
“Contadores”.

Ademas de lo anterior, los materiales deberan cumplir con las siguientes normas,
enumeradas a modo no exhaustivo. Respecto al afio de elaboracién de la norma, se
entendera de aplicacion la Ultima versién vigente de esa norma incluidas sus
actualizaciones (modificaciones, addendums, erratums y similares).

1. Materiales en contacto con el agua de consumo humano:

En el caso de productos, materiales, aditivos o equipos gue van a estar en contacto con
el agua potable, se debera disponer de alguna evidencia de que dicho producto, equipo
o material esta homologado por el fabricante para uso alimentario y que, por lo tanto, es
completamente inocuo para la calidad del agua.

Dicha verificacion podra hacerse mediante la normalizacion del producto adquirido en
base al R.D. 140/2003 y/o la inscripcion del proveedor en el Registro General Sanitario.
El RD 140/2003 en su art. 14 indica que los productos que estén en contacto con el
agua de consumo humano, no transmitiran al agua de consumo humane sustancias o
propiedades que contaminen o empeoren su calidad y supongan un incumplimiento de
los requisitos especificados en el Anexo | o un riesgo para la salud de la poblacion
abastecida.
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2. Marcado de materiales seqiin nhorma UNE-EN 19 o su equivalente ISO
5209.

LOTE 1 /Tuberia de PE HD (PE100 HD):

Sera de aplicacion lo recogido en la Norma UNE-EN 12201-1 y 2.

Para la canalizacién de agua potable, el tubo debera ser negro con bandas azules
(minimo 3 bandas para DN= 63 mm y minimo 4 bandas para 75 = DN = 225 mm).
Cuando el fluido a transportar sea agua regenerada, las bandas deberan ser de color
marron.

El marcado de los tubos se realizara segiin UNE-EN 12201-2 y ademas contara con
las siguientes inscripciones:
e “Apto uso alimentario” yfo simbolo
= Marca de calidad AENOR
* Se suministrara en rollos de 50 o 100 m o en barras de 6 metros seguln se
especifique.

El producto debera satisfacer todos los ensayos especificados en las normas UNE-EN
12201-1:2003 y UNE-EN 12201-2:2003.

Marcado de materiales segin norma UNE-EN 19 o su equivalente [SO 5209

LOTE 2 /Valvula de compuerta (dn<=250 mm):

Extremos: taladrado de las bridas a PN16 segiin UNE-EN 1092-2; distancia entre bridas
segun UNE-EN 558-1 (serie basica 14, corta).

Cuerpo y tapa de fundicion ddctil EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563).

Compuerta:
s  DN==50 mm: latén CW 602N (UNE-EN 12164 y 12165),
s DN==60 mm: fundicion dictil EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) en ambos casos
recubierta completamente de elastémero EFDM, NBR o SER segtin norma UNE-
EN 681-1.

Eje de maniobra: acero inoxidable 1.4021 o 1.4028 (UNE-EN 10088-1).
Recubrimiento exterior mediante resina epoxi de acuerdo con la norma UNME-EN 14801,

Ensayos a satisfacer. segln normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN 1074-2. Ensayo de
corrosion de 240 h en camara de niebla salina segtin norma UNE-EN |50 9227:2007.

Eje de maniobra: acero inoxidable 1.4021 o 1.4028 (UNE-EN 10088).



e AIGUES
== Sabadell

LOTE 3/ Valvula de bola (dn<60 mm)

Cumplira los ensayos especificados en las Normas UNE-EN 19807 y UNE-EN 1074-1
y 2

Cuerpo y elementos antitraccion: latén estampado en caliente CWB17N (UNE-EN
12164 y 12165).

Eje: latén CW617N (UNE-EN 12164 y 12165).
Juntas de estanqueidad: elastomero EPDM, NBR, SBR (UNE-EN 681-1).
Tomillos y tuercas con tratamiento GEOMET.

La union en los extremos podra ser de enlace mecéanico contratraccion para tubo de
PE, rosca hembra en ambos extremaos o bien una combinacion de ambos. En todos los
casos se cumplira lo especificado en la Norma UNE-EN 712 en cuanto a la resistencia
al arrancamiento.

La maniobra se realizara mediante cuadradillo, "palomilla” o maneta, no sobrepasando
en ningun caso el par de rotura especificado en la Norma UNE-EN 19804.

Con el obturador abierto se debera mantener el DN en todo el recorrido del agua y la
pérdida de carga a 0,77 |/s sera inferior a 2,5 m.c.a. segln Norma UNE-EN 19804,

Ensayos a satisfacer: los especificados en las normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN
1074-2:

- Ensayo de resistencia a la presién interna

- Ensayo de estangueidad

- Ensayo de resistencia mecanica

- Ensayo de corrosion

- Ensayo de resistencia al arrancamiento

LOTE 4 / Collarin mecanico para acometidas sin/en carga sobre tuberia de PE

Cuerpo: fundicion ductil EN-GJS-400-10, 15 o 18 o bien GGG-400 (UNE-EN 1563).

Revestimiento: externo e interno con resina epoxi, minimo 250 pm.

Tomnilleria; acero inoxidable 14301 (UNE-EN 10088-1) o acero con tratamiento
DACROMET.

Junta: elastomero EPDM o NEBR (UNE-EN 681-1).

LOTE 5 / Collarin acometidas sin carga sobre tuberia fundicion y fibrocemento

Cuerpo de toma: fundicién ductil EN-GJS-400-10, 15 o 18 o bien GGG-400 (UNE-EN
1563).

Cincho: acero inoxidable 1.4301 (UNE-EN 10088), con banda protectora de caucho.

Revestimiento del cuerpo de toma: externo e interno con resina epoxi, minimo 250 pm.

9



o AIGUES

== Sabadell

Tornilleria: acero inoxidable 1.4301 (UNE-EN 10088) o acero con tratamiento
DACROMET.

En el caso de disponer de salidas contratraccion, ésta debera cumplir con lo
especificado en la Norma UNE-EN 12165,

Ensayos a satisfacer:
- Ensayo de estanqueidad.
- Ensayo de agarre del collarin.
- Ensayo de corrosion.

LOTE 6 /Acoplamiento y adaptador brida de gran tolerancia para tuberias de
fundicion, fibrocemento y PVC (simétricas o reducidas)

Taladrado de la brida: segun UNE-EN 1092-2, o su equivalente [SO 7005-2, para PN16.

Cuerpo: fundicion ddctil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) 0 GGG-40 (DIN 1693).
Revestimiento: resina epoxi, espesor minimo 250 pm.

Tornilleria; acero inoxidable AlS| 304 o acero con recubrimiento DACROMET.

Junta: elastémero EFDM o NER.

Ensayos a satisfacer. Prueba de presién y estangueidad y ensayo de corrosion.

El accesorio llevara inscrito como minimo marca, PN, DN tuberia y tolerancia.

LOTE 7 /Accesorios de fundiciéon dictil

Caracteristicas del material: fundicién ductil, segun norma UNE-EN 545:2002,

Espesor de la pared: clase de espesor, minimo K=12, excepto Tes, minimo K=14
(seglin norma UNE-EN 545:2007) o segun lo especificado en el apartado 4.3.1. y las
tablas de los apartados 8.3. y 8.4. de la norma UNE-EN 545:2011.

Dimensiones y tolerancias: seglin norma UNE-EN 545:2011.
Taladrado de la brida: segin UNE-EN 1092-2 (1SO 2531).

Tipo de unidn: unién por junta mecanica; junta de estangueidad de caucho, EPDM o
NBR, de caracteristicas segln la norma UNE EN 681-1 y contrabrida maovil taladrada y
sujeta por bulones.

Tortilleria: acero inoxidable o acero con recubrimiento DACROMET o equivalents.

Revestimiento exterior e interior; revestimiento exterior de cinc metalico (aplicado en
una capa de 200 g/m2), recubierto por una segunda capa de pintura bituminosa de60
um de espesor minimo (o de pintura epoxi con un espesor minimo de 100 pm) y
revestimiento interior de pintura epoxi con un espescr minimo de 100 pm; o bien
revestimientos exterior e interior: capa de pintura epoxi depositada por cataforesis, con
espesor minimo medio 2 35 um,

1
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LOTE 8 /Enlace mecanico para tubo de PE (dn = 63 mm)

1. Accesorio: todos los elementos del accesorio, excepto la junta, seran de laton de
designacion numérica CWB17N (CuZn40Pb2) o CWBE02N (CuZn36Pb2As),
seglin UNE-EN 12165, y estaran fabricados mediante un proceso de
estampacion en caliente. El anillo de agarre podra ser de resina.

2. Junta: elastémero EPDM o NBR de caracteristicas segun la norma UNE-EN 681-

S

3. Ensayos a satisfacer: los especificados en las normas UNE-EN 712, UNE-EN 713
y UNE-EN 715.

LOTE 9 /Abrazadera de reparacion

Carcasa: acero inoxidable AlSI 304 (DIN 1.4301).

Tornilleria y ejes: acero inoxidable AlS| 316 L (DIN 1.4404) o acero con recubrimiento
DACROMET.

Cierre: acero inoxidable AlS| 304 (DIN 1.4301), o fundicion dictil EN-GJS-400-15
(UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693).

Revestimiento: en el caso de cierre de fundicion ductil éste ha de ir recubierto con resina
epoxi o RILSAN, minimo 100 pm.

Junta: elastomero EPDM o NBR de caracteristicas segtin la norma UNE-EN 681-1.

Requerimientos adicionales: la abrazadera se ha de poder montar sin tener que cortar
la tuberia; el cierre puede ser desmontable o fijo.

Ensayos a satisfacer.
» Prueba de presion y estanqueidad (1,5 veces PN).
» Ensayo de corrosion de 240 h en cdmara de niebla salina segin norma UNE-EN
ISO 9227:20.

LOTE 10 /Accesorios electrosoldables y tope para tuberia de Polietileno

Caracteristicas de |a resina y del accesorio: PE 100 (alta densidad) segun UNE-EN
12201-1:2012 y UNE-EN 12201-3:2012.

Dimensiones y tolerancias: UNE-EN 12201-3.

Brida: material: acero $235 JRG2 (UNE-EN 10025-1y2) (antes RSt 37-2, segun DIN
17100) bicromatado o fundicion ddctil cincada al fuego y revestida con pintura epoxi.

Taladrado: PN 16 (segun UNE-EN 1092- |S02531).

Reguerimientos adicionales: las piezas seran inyectadas, no manipuladas, excepto las
que lleven incorporada la brida; las piezas dispondran de testigos indicadores de
soldadura correcta, en su defecto la maguina de soldar ha de detectar el fallo en la
soldadura (resistencia rota); la longitud de las "tes” iguales y reducidas, asi como las -
reducciones tendran unas dimensiones lo mas aproximadas posibles a sus homdlogos

11
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en fundicion dictil y se suministraran, si asi se requiere, con una brida ya montada; las
piezas se suministraran de forma individualizada en bolsas de plastico.

Ensayos a satisfacer: los descritos en la norma UNE-EN 12201-1 a nivel de material y
en la norma UNE-EM 12201-3, apartados 7 a 9.

LOTE 11 / Dispositivos de cierre (dimensiones reqistro <= 400x400 mm-600mm)

Clase: B125 (segln UNE-EN 124) en aceras y zonas peatonales y D400 (segun UNE-
EN 124) en calzadas de carreteras.

Requerimientos adicionales: en el caso que forme parte de una instalacion contra
incendios cumplira ademas las caracteristicas que especifigue la normativa vigente que
le afecte.

Las tapas ubicadas en calzada (clase D400/D800) dispondran de una junta de
insonorizacion; la tapa ha de ser articulada y desmontable. Debera bloguearse su cierre
a 90° para evitar el cierre accidental.

Ensayos a satisfacer: los ensayos especificados en la norma UNE-EN 124,

Caracteristicas del material: marco y tapa de composite.

LOTE 12 / Hidrante compacto bajo nivel de tierra

Reglamentacion de aplicacion: RIPCIl: "Reglamento de Instalaciones de Proteccion
Contra Incendios” (R.D. 1942/1993, de 5 de noviembre).

Tipo hidrante: hidrante hiimedo de arqueta (UNE 23407:1990).

Diametro-presion nominales: DN 100 mm-PN 16 BAR (no especificada en RIPCI ni en
normativa).

Conexion entrada: inferior, mediante BRIDA DN 100 mm (UNE 23407:1990) PN 16
(UNE-EN 1092-2).

Racor/es de salida:
» Racores de salida, con tapdn de DN 70 mm., segin UNE 23400/3:1998.
» Racor de salida, con tapon, de DN 100 mm. Segun UNE 23400/4:1998.

Accionador sentido de cierre: cuadradillo 25 mm x 25 mm, con h=20 mm; cierre sentido
agujas reloj (UNE 23407:90).

Sistema de cierre: valvula de asiento conico (UNE 23407:1980).

Marcado hidrante: en lugar accesible para identificacion (con caracteres indelebles):
ndmero de norma, DN, -nombre o contrasefia del fabricante y afio de fabricacion. (UNE
23407:1990); "Marca de conformidad a normas”.

Arqueta (con marco y tapa); arqueta con marco y tapa de color ROJIZO, formando parte
del hidrante (UNE23407:1990); arqueta de obra construida "in situ” seglin exigencias

12
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del punto 8.2.4 de la UNE 23407:1990 y especificaciones propias, con marco y tapa de
color ROJIZO.

Inscripciones tapa: INCENDIOS. UNE-EN 124, clasificacion de la tapa (s/NE-EN 124),
nombre o contrasefa del fabricante y afio de fabricacion. '

* Mecanismo de accionamiento: s/UNE 23407:90: Eje y piezas del mecanismo protegidas
contra corrosiones: piezas de contacto en bronce, laton o acero inoxidable F-3504 (UNE
36075).

Conjunto de cierre: aro de cierre: bronce, latén o acero inox. F-3504 (UNE 368075),
s/IUNE23407:90. ;

Cierre (obturador): revestido enteramente de EPDM (UNE-WEN 681-1).

Cuerpo del hidrante: material (UNE 23407:90): Fundicion gris tipo FG15, FG20, FG22
o FG25 (UNE 36111) o fundicion dctil tipo FGE42-12; revestimiento externo: resina
epoxy. ;

Racores, tapones y juntas de unién:

s Racores y tapones DN 70mm (UNE 23400/3:98) y DN 100mm (UNE 23400/4:98).
Bronce o aleacion de aluminio para forja (véase UNE 38300), con resistencia a
la corrosion, como minimo, "buena” (segln clasificacion UNE de aleaciones de
aluminio), forjado y anodinado, con un espesor minimo de 20 pm;

e Juntas de union DN 70 mm (UNE 23400/3:98) y DN 100 mm (UNE 23400/4:98;
material conforme a las especificaciones establecidas en la norma UNE
23400/5:98.

Marco y tapa: fundicién ductil C-250 (aceras) o D-400 (calzadas), segun UNE-EN 124;
recubrimiento: pintura bituminosa o resina epoxy.

Ensayos a satisfacer: ensayos y verificaciones establecidos por las normas UNE
23407:90 y UNE 23400/5:98 (para el hidrante y su arqueta) y por la norma UNE-EN
124 (para su tapa y marco), que deberan ser certificados por Laboratorio acreditado
oficialmente.

Lote 13 /Contadores

En el anexo |l “Contadores” se especifican tanto las caracteristicas tecnicas de los
mismos, como los requisitos que el adjudicatario se compromete en relacion al
seguimiento y calidad metrologico del parque de contadores. :

LOTE 14/Accesorio Raﬁ:ureria Estampada en Laton

Laton de calidad certificada y estampada en caliente bajo normativas europeas, como
la EN 12165 CW617N.
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LOTE 15 / Valvula de compuerta con unién soldada (DN entre 50 y 125 )

Los extremos de unién deberan disponer de unién soldada para tubo de PE100 PN16
bar segun normas UNE-EN 12201-1 y UNE-EN 12201-2.

Cuerpo y tapa de fundicion ductil EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563).

Compuerta:
s DN<=50 mm: laton CW 602N (UNE-EN 12164 y 12165);
¢ DN<=60 mm: fundicién dlctil EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) en ambos casos
recubierta completamente de elastémero EPDM, NBR o SBR segtin norma UNE-
EN 681-1.

Eje de maniobra: acero inoxidable 1.4021 o 1.4028 (UNE-EN 10088-1).
Recubrimiento exterior mediante resina epoxi de acuerdo con la norma UNE-EN 14801,

Ensayos a satisfacer. seglin normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN 1074-2. Ensayo de
corrosion de 240 h en camara de niebla salina segin norma UNE-EN |50 8227:2007.

Eje de maniobra: acero inoxidable 1.4021 o 1.4028 (UNE-EN 10088).

LOTE 16/Valvula de bola para contador

El cuerpo estara fabricado en laton estampado en caliente CW617N segun Norma
UNE-EN 12164 y 12165:2011. :

La montura posibilitara la colocacién del mecanismo de condena y el obturador sera
esférico o bola hueca con sistema “flotante”, sin friccion con el cuerpo de la valvula y
fabricado en resina acetalica o laton con recubrimiento de teflon.

El eje estara fabricado de latén CW617N (segtin Norma UNE-EN 12164 y 12165:2011)
en una Unica pieza sin permitirse el desplazamiento horizontal durante la maniobra.

La montura posibilitaré la colocacion del mecanismo de condena y el obturador sera
esférico o bola hueca con sistema “flotante”, sin friccion con el cuerpo de la valvula y
fabricado en resina acetalica o laton con recubrimiento de teflén.

El eje estara fabricado de laton CW6E17N (segln Norma UNE-EN 12164 y 12165:2011)
en una (nica pieza sin permitirse el desplazamiento horizontal durante la maniobra.

En la valvula de salida se dispondra de una toma para muestras con rosca macho y
tapon de DN 1/2".

En la valvula de entrada se dispondra de una longitud recta suficiente para evitar
perturbaciones a la salida del contador, segtin Norma DIN EN 1SO 4064 1? parte.

En la valvula de salida debera disponerse de una valvula antirretorno con cierre tipo
torpedo activado por resorte de acero inoxidable y guiado de forma tal que no se le
permita el movimiento lateral. Dispondra de junta de cierre tipo retén. La pérdida de
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carga maxima en este dispositivo no serd mayor de 0,75 m.c.a. este sistema estara
fabricado en material no oxidable, preferiblemente Nylon, Rilsan o Poliacetal.

Todas las juntas seran de elastémero EPDM, NBR. o SER (segtin UNE-EN 681-1:2002)
o PTFE (segun DIN EN 1514).

Los elementos antitraccion seran de laton estampado en caliente CW602N, CW617N
seguin norma (UNE-EN 12164 y 12165:2011).

Los tornillos seran M12 con arandela soldada y tratamiento GEOMET para la brida de
la llave de entrada. La valvula de entrada dispondra de una unién a la bateria de
contadores mediante brida segliin UNE 19804:2002 y si es a contador mediante union
mecanica contra traccion. La salida de esta valvula en su uersiﬁ:n'para bateria sera con
rosca macho a izquierdas 3/4"WG y para su conexién directa a contador sera mediante
racor loco rosca hembra 3/4" 6 1" WG segun calibre del contador.

La valvula de salida dispondra en su entrada de rosca macho a izquierdas 3/4"WG y en
su salida Rosca macho 1"WG para su union con flexo.

El cierre serd en sentido horario accionado con tope a 90° queda cerrado el paso del
fluido. El cierre sera manual mediante “palomilla” o similar y no podra sobrepasarse en
ninglin caso el par de rotura especificado por la norma UNE 19804:2002.

La pérdida de carga a 0,77 I/s sera inferior a 2,5 m.c.a. en la llave de entrada yde 3,0
m.c.a. en la de salida, segiin UNE-EN 19804:2002.

Las dimensiones cumpliran con lo especificado en la Norma UNE 19804:2002.

La valvula de entrada dispondra de un sistema antifraude, disefiado de tal forma que
no requiera interrumpir la alimentacion general.

Los ensayos a satisfacer seran los indicados en la norma UNE 19804:2002, ademas
del ensayo de corrosién de 240 h en camara de niebla salina segtin UNE-EN ISO |
9227:2007 y de resistencia al arrancamiento (uniones mecanicas con esfuerzo axial
entre tubos a presion y sus accesorios) segun UNE-EN 712,

LOTE 17/ Accesorios de fundicién dictil de diametro unico contratraccién para
tuberias de PE y PVC

Cumplira lo especificado en la Norma UNE-EN 12842:2001 con una presién de servicio
de 16 bar.

Las bridas seran PN16 cumpliendo las dimensiones y taladrado especificados en la
UNE-EN 1092-2:1998.

Los enchufes seran en todo caso contratraccién.

El revestimiento exterior e interior sera de pintura epoxi aplicado electrostaticamente
seglin DIN 30677 o Rilsan, con un espesor minimo de 150 pm.

La tornilleria sera de acero inoxidable o acero con tratamiento Dracomet.

15
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El anillo contratraccién sera de latén, resina acetalica, bronce o equivalente. .
La junta sera de EPDM o NER, de caracteristicas segun UNE-EN 681-1:1996.
El casquillo interior de refuerzo sera tipo curia de acero inoxidable AlS| 304.

Todos estos materiales y piezas deberan satisfacer los ensayos especificados en la
Norma UNE-EN 12842:2001, asi como el ensayo de envejecimiento acelerado por
corrosion segun la norma UNE-EN 1SO 9227:2007 (240 h de duracion).

LOTE 18 / Ventosa Trifuncional

Wentosa automatico trifuncional para aguas limpias, disefio de doble valvula por flotador
independiente, construccion de cuerpo y tapa en fundicién nodular GGG-50, boya
flotador de plastico reforzado con fibra de vidrio multicamara indeformable, guia flotador
de acero inoxidable, juntas de EPDM, tornillos en acero inoxidable, conexién bridada
ISO-PN18, recubrimiento epoxi azul (RAL 5015), recubrimiento interior esmalte
vitroceramico. :

LOTE 19/ Valvulas de Retencion Wafer o Clapeta

Tipo RUBER-CHECK o similar. -Serie: PN-10 -Material del cuerpo, platos y ejes:
AIS|_904L -Material del resorte: ICONEL-X -Juntas: EPDM.

Tipo Clapeta Cierre Metalico-construccion en laton UNE_EN 12165 con extremos
roscados NPT H_H- IS0 228/1 Temp max. 200°C montaje en Horizontal.

LOTE 20 / Bridas Roscadas

Mormas Din y Asme-Ainsi.

Materiales Acero Inoxidable.

Tamafio Din desde DN15 hasta DN500. Ainsi desde 2" hasta 36"
Presiones Din desde PN6 hasta PN150. Ainsi desde 150 hasta 2500.

LOTE 21 / Carretes de Desmontaje
PN (PFA) = 16 Bar - Las camisas o virolas seran de acero inoxidable, min. AlSl 304,

con un espesor minimo igual al mayor de los dos valores siguientes: e = 0,008 DN
(mm) /e = 4 mm - Las bridas seran de acero al carbono, min. ST-37-2. '

La junta de estanqueidad sera de caucho tipo EPDM. Las bridas llevaran una pintura
epoxy de proteccion con espesor minimo de 150 micras La longitud de montaje de
los carretes variard segln su DN, debiendo mantenerse dentro de las cotas de
tolerancia establecidas en cada caso.
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LOTE 22 [Collarin en Carga Electrosoldable para PE

Fabricados Segln norma UNISO15494 EMN 1555-3 EN12201-3 1504427-3 en
polietileno PE100 con SDR1 o SDR 17. :

Moldeados por inyeccidn a partir de resina virgen PE100.
Con bornes de conexion de 4 mm.

Con toma salida de rotacion de 360"

Fijacion Vertical u Horizontal

Marcado de los accesorios:
- Tipo de accesorio
- Codigo
-  Dimensién
- Material
- Trazabilidad
- Codigo QR
- MNormas
- Lote
- EAN CODE
- Datos de Fusion
- Cadigo de barras de Fusion

Suministrado en Bolsas de Plastico Individuales estancas resistentes a UV,

17
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7. ANEXQOS

ANEXO I: Lista de materiales y precios unitarios a ofertar

Forma parte del presente Pliego, el fichero en formato Excel y sobre el cual los
licitadores deberan indicar los precios ofertados, con dos decimales y sin incluir el
I\V.A., para cada uno de los articulos sefialados. Este fichero Excel es el que debe
adjuntarse al Anexo | “Lista de materiales y precios unitarios a ofertar” del Pliego
Técnico para conformar la proposicién econémica.

Si algun articulo no fuese ofertado, la casilla correspondiente al precio unitario F. Unit
se mantendra en blanco sin eliminar de la relacion. Los licitadores no podran alterar la
descripcidén de cada articulo. Tampoco podran alterar el codigo que figura a la
izquierda de cada articulo el cual se establece a efectos de su identificacion.

Los licitadores deberan indicar la marca ofertada

Los licitadores deberan ofertar los materiales descritos en el Anexo |, bien en su
totalidad o por uno o varios Lotes y presentaran sus proposiciones en papel y en
soporte informatico en el mismo formato de fichero que el que se adjunta al presente

Pliego.

18



ﬁ AIGOES
== Sabadell

ANEXO II: Relacion de Almacenes Logisticos Iniciales

NOMBRE DEL ALMACEN

CEMTRAL SABADELL

DIRECCION DEL ALMACEN

MILA | FONTAMALS

C/ CONCEPCIO 10-12
C.P. 08202 SABADELL

Cf MILA | FONTAMALS 42
C.P. O¥205 SABADELL

CAM USTRELL

CRTA MATADEPERA 5/N
C.P. 0B207 SABADELL
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ANEXO lll: Contadores

Forma parte del presente Pliego, el ficheroe en formato word con la denominacion:
"Anexo lll del PPT Contadores™ en el que se detallan las caracteristicas de los
contadores a ofertar, ademas las especificaciones técnicas a cumplir por los mismos
se describen a continuacion:

Calidad y seguimiento metrolégico del parque de contadores.

Con el objetivo de asegurar la calidad y realizar el seguimiento de la calidad de medicion
de los contadores a lo largo de su vida (til, exigira al adjudicatario la realizacion de una
serie de ensayos de recepcion y pruebas tal y como mas adelante se especifica.

A continuacién, se detallan las pruebas que como minimo se deben realizar en cada
uno de los ensayos y el ambito de las mismas asi como las caracteristicas requeridas
y el sistema informatico que el adjudicatario debera poner a disposicion de LA
EMPRESA para consultar los resultados de todos los ensayos.

Ensayos para la validacion de modelos de contador

Con el fin de asegurar la calidad de los modelos de contador, previamente a la gestion
e implantacion de los mismos, el adjudicatario debe someter a todos los modelos como
minimo a las pruebas que se enuncian a continuacién y poner a disposicion de LA
EMPRESA el resultado de los siguientes ensayos:
1. Ensayo de presion estatica (Segln norma UNE 14154 o Real decreto del 28 de
Diciembre de 1988).
2. Ensayo de pérdida de presion (Seglin norma UNE 14154 o Real decreto del 28
de Diciembre de 1988).
3. Ensayo de lectura automatica para contadores electronicos.
4. Ensayo metrolégico para la determinacion de los errores de indicacion (14
puntos de la curva 3 ciclos). -
5. Ensayo metrolégico (adicional) orientando el contador a 15°, 35% y 55",
6. Ensayo metrologico a resistencia de campos electromagnéticos.
7. Ensayo de flujo inverso (Segin norma UNE 14154 o Real decreto del 28 de
Diciembre de 1988). ;
8. Ensayo de repetibilidad (Segun norma UNE 14154 o Real decreto del 28 de
Diciembre de 1988).
9. Calculo del error medio ponderado segin ensayo metrologico.
10. Ensayo de sonoridad.
11. Ensayo lectura codigo de barras.

Ensayos de recepcion de lotes de fabricacion

Todos los contadores suministrados deberan pasar pruebas de recepcion por muestreo
del lote de fabricacion al que pertenecen. El adjudicatario debera proponer a LA
EMPRESA el protocolo a seguir y debera superar con éxito como minimo las siguientes
pruebas.

1. Ensayo preliminar

20



= AIGUES
= Sabadell

Para cada contador seleccionado del lote se hara:
Verificacion dimensional y ocular del confador
Nombre del fabricante.
Clase melroldgica.
Caudal permanente.
Afio de fabricacion.
Nim. de serie. Validacidn de la méascara del ndmero de serie.
Flecha que indica sentido del flujo.
Signo de aprobacion del modelo.
FPresion max. del servicio. :
Letra V o H que indica si funciona correctamente en posicién vertical y horizontal.
Comprobar fa longitud v la rosca.
Desperfectos de acabado,
2. Ensayo de medicidon a cuatro puntos caracteristicos
3. Ensayo de medicién a la resistencia de campos electromagnéticos
4, Ensayo de lectura (solo para contadores electrénicos) .
5. Ensayo de lectura con codigo de barras

Para definir un correcto muestreo del lote de fabricacién a continuacion se presenta
una tabla con el nimero de contadores a ensayar en funcion del tamafio del mismao.

Tabla | Tamafic de la muestra para validacion de lotes de fabricacion

Seguimiento metfulégico del parque de contadores:

Con el fin de conocer |a evolucidn del comportamiento metrolégico y el rendimiento de
los contadores ya instalados, de manera periodica el adjudicatario efectuara el
levantamiento de una serie de contadores elegidos por muestreo estadistico y
procedera a ensayarlos en un [aboratorio acreditado. Los contadores levantados seran
sustituidos por nuevos que correran a cargo del adjudicatario.

El adjudicatario debera proponer a LA EMPRESA el protocul'a a seguir y los ensayos
gue se efectuaran seran como minimo los siguientes:

Ensayo de medicidn a cuatro puntos caracteristicos

Previamente al levantamiento y para realizar un correcto muestreo, el adjudicatario
realizara una auditoria previa del parque de contadores instalados, y propondra
anualmente a LA EMPRESA los modelos a analizar. El muestreo se realizara en base
a los modelos instalados v a la edad del pargue de contadores. Se escogera una
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muestra de 2 afios representativos no consecutivos en el intervalo de los 10 Ultimos
afios de los modelos propuestos.

Asi pues, anualmente se deberan realizar como minimo, ensayos para 2 muestras
correspondientes a los tres principales modelos de contador instalados y escogidas de
cada uno de los 2 afios seleccionados. En total se deberan ensayar como minimo 6
muestras cada afio que segln la tabla | nos determinara el nimero de ensayos a
realizar.

El resultado de las pruebas serd introducido por el adjudicatario en un sistema de
informacién en el que se deberan poder extraer los informes con los resultados de los
ensayos.

Sistema de informacidon para el seguimiento de la calidad de medicién

El adjudicatario pondra a disposicion de LA EMPRESA una aplicacion informatica a
través de la concesion de una licencia no exclusiva de uso del mismo y cuya vigencia
sera la misma gue la vigencia del contrato, o de cualguiera de sus prorrogas.

Dicho software debera poner a disposicion del usuario toda la informacion técnica de
los diferentes modelos de contadores. Debe ofrecer asi mismo la posibilidad de
consulta de las diferentes pruebas realizadas: ensayos de validacion de modelos,
ensayos de recepcion lotes de fabricacion y seguimiento metrologico del parque. Esta
herramienta debera permitir conocer el estado de un lote en concreto y verificar su
calidad metrolégica. Asi mismo se podra realizar el seguimiento del comportamiento de
un modelo de contador ya instalado y a partir de un contador realizar una trazabilidad
inversa para localizar contadores del mismo lote de fabricacion.

La contraprestacion por la licencia de uso de dicho software ha de formar parte del
precio recogido en la tabla de precios del presente pliego. No obstante lo anterior, todas
aquellas evoluciones o mejoras que durante la vigencia del contrato sufra el citado
software se pondran a disposicion de LA EMPRESA y en caso de asi manifestarlo, se
implantaran, procediéndose a actualizar el importe acordado por este concepto.

La licencia de uso del software que se concede a favor de LA EMPRESA sera
igualmente de aplicacion a las mejoras y/o evoluciones que el software pudiese sufrir
durante la vigencia del contrato y durante la vigencia del mismo.

Especificaciones Técnicas de los CONTADORES

Todos los contadores de agua ofertados dispondran de aprobacion de modelo y de
verificacion primitiva, que se realizara de conformidad con lo dispuesto en el Real
Decreto 889/2006 de 21 de Julio, modificado por el RD 1284/2010 de 15 de octubre,
por el gue se regula el control metrolégico CEE., o, en su caso, de acuerdo con lo
determinado en el Real Decreto 1.616/1.985, de 11 de Septiembre, por el que se
establece el control metrologico que realizara la Administracion del Estado, asi como lo
requerido en la Orden de 28 de Diciembre de 1.988, por la que se regulan los equipos
de medida de agua fria.
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Los contadores seran de tipo seco o exitraseco, transmisién magnética, esfera
transparente de lectura directa, totalizador con cinco (5) digitos, y tapa de proteccion.

Para los contadores electronicos |a lectura sera digital y constara de una pantalla de
cristal liquido donde se reflejara al menos el volumen medido, estado de la pila interna
e indicador de paso de agua. Permitiran la lectura automatica mediante dispositivos
~ especificos.

Caracteristicas de los contadores:

1. Clase de contadores

En este apartado se detalla la relacién metrolégica requerida entre rango y clase.

Tabla Il. Caracteristicas metrologicas.

13/15 1,6/2,5

20 4

25 6,3 100 B
30 10 )

40 16

15 ; 2R

20 e

25 6,3 200 o
30 - 10 '

40 16 e

50 25

65 40

80 63 315 G
100 100

150 160

En el caso de equipos de medida de clase B de diametros superiores a 40 mm no se
determina ninguna regla, sino que cada caso sera estudiado conjuntamente con el
adjudicatario. :

2. Dimensiones

A continuacién, se muestra la tabla de las dimensiones aceptadas por LA
EMPRESApara los diferentes diametros de contadores mecanicos y electronicos, asi
como el tipo de unidn:
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o 14t | 1A
30 e [ e
40 2" () 7

150
200
[rase
L 200 o g
15 EE 314"
20 1 T
25 1.1/4" 11/4"
30 1172" 11/2"
40 B ot
50
65 .

80 | Brida (**) | Brida (**)
100
150

Brida (**) | Brida (**)

* Rosca: segun Norma UNE EN 14154-1:2005 apartado 4.2.2.

~ **| as medidas de las bridas son las establecidas segtin norma UNE-EN 1092,

¥ | as dimensiones se ajustardn tal y como se establece en la Norma UNE EN 14154-
1:2205.

Otras medidas pueden ser consideradas, pero no para la aceptacion de un modelo.

3. Requerimientos de los contadores

Requerimientos de verificacion de equipos de medida:

Independientemente del tipo de proceso de homologacion que haya seguido el modelo
de contador (médulo H1, médulo B+F, o médulo B+D o segun RD 597/1988), se solicita
la verificacion del 100% de los equipos de medida fabricados.

Requerimientos del nimero de serie:

El numero de serie del contador deberd de cumplir con la siguiente codificacion y se
compondra de 12 caracteres:

Contenido
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a) Posicidén 1 (F): Caracter que indica el fabricante. Los valores posibles para este
caracter seran los siguientes:

Fabricante Letra
Sappel G H
[Ttron ]
'_ Elster Iberconta A, F
Sensus G
Siemens e iy
Wherle W

h) Posicion2y 3 {ﬁ;A]: Caréacter que indica los dos digitos de menor peso de afio
de fabricacion del contador. Por ejemplo, para un contador fabricado en el 2010,
el valor de estas dos posiciones seria "10°.

¢) Posicion 4 (M): Caracter que indica el modelo de contador. Sera una letra de
la A ala Z, determinada por el propio fabricante.

d) Posicién 5 (D): Caracter que indica el didmetro del contador. Los valores
posibles son los que se determinan a continuacion.

Dlametic
(mm)
15
20
25
30032
40
50
65
80
100
150
200
250
300
400
500

Letra

Dmimo O m| =

WO|IZ|=|(rixm|—|T

e) Posicion6,7,8,9, 10 y 11 (NNNNNN): Estos seis caracteres hacen referencia
un nimero. Solo se permiten caracteres numéricos.

f) Posicion 12 (V): Consiste en el caracter del digito de verificacion. El calculo
de este caracter se realiza de |a siguiente manera.
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1° Cada una de las 11 posiciones se convierten en un nimero (una a una). Las
posiciones 2, 3, 6, 7, 8, 9, 10 y 11, no precisan conversion. A las posiciones 1, 4 y 5 se
les aplican un proceso de conversion numérica segun la siguiente tabla:

| conversién

Letrak| Bl Egas

| numeérica
0

!nm:}'

o=l | i | Bl b =

Ni=<|x|ZS | <|lc|d @@IOOO|Z|E - J|~|—|T Q|mm 3
™

2° Con esto se consigue una secuencia de 11 nimeros ordenados por la posicion que
ocupan dentro del nimero de serie. Cada uno de los nimeros se multiplica por el
resultado de 12 menos la posicion que ocupa.

3° Se realiza el sumatorio de todos los nimeros y se divide por 26. El residuo de la
divisién da un numero entre el 0 y 25, que a través de la tabla anterior se convierte en
un caracter que sera el digito de verificacion.
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Ndmero de
Serie

Coeficiente

1

9

8

33

0

36

a8

0

18

40

12

10

Residuo 8 que corresponde a la letra |

El serigrafiado del nlimero de serie en el contador se realizara de forma que se presente

de la siguiente forma,
D10MNAD14380- L

@ !

000 000 0D DN
m %:;_ A4 NN

30°C an e
Marea

Los 11 primeros digitos del nimero de serie se presentan sin espaciados y con el
mismo tamarno de fuente. El cddigo de verificacién esta separado por un espacio o
guion.

1. Reguerimientos del codigo de barras

Todas las cajas de los contadores deberan de tener informados los numeros de serie
de los contadores que tienen en su interior. Esta informacion estara tanto de forma
inteligible como en codigo de barras.

En el caso que las cajas de contadores contengan mas de un contador, en las cajas
debera aparecer el primer nimero de serie del contador y el Gltimo. Cuando en las cajas
Unicamente haya un.contador sélo se indicara éste.
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Para la codificacién del nimero de serie en el cddigo de barras se utilizara el estéandar
EAN128. '

2. Requerimientos de informacion (electronicos)

Para todos los modelos de contador del tipo electrénicos con protocolo de
comunicacion CZ-Bus o AENOR, el contador debera de proporcionar como minimo la

siguiente informacion.

Tabla V. Informacmn minima contadnres electranicos,

mFi:iRpiiﬁL'ci'iﬁ'ru'-.-ﬁEQuERu:gA_- ' |RESETEABLE
NUmero de serie del contador” No
Indice totalizador (del momento que se lee) , No
Fecha indice (del momento que se lee) No
Hora indice (del momento que se lee) No
Caudal maximo registrado Si
Fecha del caudal maximo registrado Si
Hora del caudal maximo registrado St
Caudal minimo registrado ; : 5
Fecha caudal minimo registrado Si
Hora caudal minimo registrado Si
| Histograma de caudales - |
Histograma de caudales: 8 voliumenes de caudal Si

Poder definir umbrales de caudal, pero por defecto que _ -
Tiempo de uso acumulado de acuerdo a cada franja de -

24 tramos horarms de volumen acumulado Si
[Volumen de cada uno de los ultimos 12 meses/retencion -
Retencion de indice: 2 programables Si
Distribucion de tiempos de uso en que el contador ha estado -
NUmero de arranques, con fecha y hora del tltimo arrangue =1

Estado de la bateria |
Alarma de error de funcionamiento interno -
Alarma de fuga
Poder configurar volumen y periodo 2| | S|
Volumen acumulado de flujo inverso y tiempo (si procede
segun modelo contador)

* El nimero de serie gue se lea por la trama seré el mismao que haya sido serigrafiado
en el contador.

Ademas de la informacion requerida también se solicita que la velocidad de lectura de
la trama C sea de 4800 baudios.

Por otro lado, el contador debe de permitir la lectura dirigida. Es decir, cuando el
contador esté dentro de un bus de una bateria de contadores, debe poder lanzarse la
orden de leer Unica y exclusivamente ese contador.

1. Reqguerimientos de inmunidad electromagnética
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Se requerira que los contadores sean inmunes a campos electromagneticos a los
cuatro caudales caracteristicos segun caracteristicas electromagnéticas que recoge la
norma UNE 14154, El iméan se situara pegado bajo el cuerpo del contador, pero se
podra mover por cualquier parte del totalizador.

2. Reguerimientos de sonoridad

Se requerira gue los contadores funcionando a su caudal nominal @ Q3 no sobrepasen
los 50dB de sonoridad a dos metros del contador.

1. Reguerimientos de documentos técnicos

Se requerira de cada modelo de contador ofertado presentar la aprobacién de modelo
CE, juntamente con el certificado de aprobacién de modelo.

De la misma forma también presentara el catalogo tecnico del modelo con los datos
técnicos principales. '

Ademds, también presentara una unidad del modelo de contador despiezado.

Toda la documentacion presentada debera de estar en castellano o catalan. En el caso
de que se presente en idioma distinto, ésta debera acompaiiarse de traduccion
realizada por intérprete jurado. En el caso de presentarse alguna documentacion en
otro idioma o lengua sin |a traduccién correspondiente, el Organo de Contratacion se
reserva la facultad de no considerar dicha documentacion.
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